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ESPRIT Tradiéné Frézovanie je komplexné rieSenie zahfnajuce frézovacie
cykly pre frézovanie <c&ela, hrubovanie, konturovanie, dokoncCovanie
a vftanie otvorov. S ESPRIT's Modeless Programming™, su tieto cykly
opracovania dostupné pre akukolvek triedu CNC strojov: vertikalne,
horizontalne, portalové frézy, sustruznicko-frézovacie obrabacie centra
a sustruhy vratane Dlhotoénych automatov. Pomocou cyklov Tradi€ného
Frézovania, rychlo generujete efektivne drahy frézovacich nastrojov
a zaroven mate rozsiahlu kontrolu nad pohybmi reznych nastrojov pre
opracovanie réznych suciastok. Automaticky vypocet polotovaru umoznuje
systému generovat efektivne drahy nastroja tak, aby nedoS$lo k jeho zlomeniu
a kolizii. G-kéd, optimalizovany pre stroje, vyuziva pokrocilé funkcie CNC,
ako je 3piralova a polarna interpolacia, vysoko-rychlostné a vysoko-presné
moznosti opracovania a vstavané cykly obrabacich strojov.
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Modelom-Riadené Obrabanie

Inteligentné rozpoznavanie prvkov pre opracovanie
vychadza z CAD modelu a na zaklade analyzy
geometrie dielca identifikuje prvky pre opracovanie.
Pre minimalizovanie ru¢ného zadavania, urychlenia
procesu a znizenie chyb cykly opracovania vyuZzivaju
vlastnosti prvkov, ako je hibka, Ukos a $tyl otvoru.
Kazdy prvok ma automaticky priradent pracovnu
rovinu pre orientaciu 4-tej
CAD
automaticky aktualizované na zaklade zmien.

alebo 5-tej osi. Po

aktualizacii modelu su drahy nastroja

e Na zjednoduSenie obrabania je
pouzita Znalostna databaza

Automatizacia Programovania

Sablény Digitdlneho Stroja sa pouZivaji na

definovanie rovnakého nastavenia pre podobnu
triedu suciastok. Kniznice komponentov definujuce
drziaky a zveraky urychluju proces nastavenia
obrabania. KnizZnice

nastrojov umoznuju

jednoduchy vyber nastrojov pre opracovanie.

Pouzivanim  preddefinovanej sady procesov
a metdd opracovania sa rychlo nastavi proces
frézovania pre rézne cykly opracovania s rovhakym

a opakovatelnym vysledkom.

e Konzistenciu a Automatizaciu zabezpeci
moznost zaznamenania a znovupouzitia
udajov obrabania

Adaptivne Obrabacie Cykly

Obrabacie cykly Tradi¢ného
ESPRIT sa prispdsobuju tak, aby plne vyuzili moznosti

Frézovania softvéru

stroja vratane rotacného obrabania s

interpolaciou pre

polarnou
rézne cykly, ked je os rotacie
nastroja a vysledkom je
optimalizovany pohyb nastroja. Obrabacie cykly
umoznuju rozsiahlu kontrolu nad drdhou nastroja

vratane Sirokych moznosti pre nabeh, vybeh a odjazd

rovnobezna s osou

nastroja. PoCas pripravy opracovania su nastavené
posuvy, ofsety, vOle a dalSie technické parametre, aby
sa dosiahli optimalne vysledky. VSetky Tradi¢né
Frézovacie cykly obrabania sa m6zu pouzit s jednou,
dvomi, alebo tromi rotaénymi osami na orientaciu
modelu pred obrabanim. ESPRIT to riadi na zaklade

kinematiky stroja a pracovnych rovin.

e 3+1, 3+2, a moznost rotacného obrabania pre piné
vyuzitie schopnosti strojov

e Vysokorychlostné obrabanie je su¢astou kazdého

obrabacieho cyklu

. Kon&tantné zataZenie nastroja pre minimalizaciu
vyboc€enia nastroja

. DraZkovacie stratégie pre uzke drazky

. Hrubovanie zdola-hore minimalizuje ¢as opracovania

. Opracovanie po $pirale s kon§tantnym prekrytim

. Vyhladenie ostrych rohov

. Nabeh nastroja do materialu pod uhlom a po Spirale

ProfitMilling®

Vysoko-rychlostny hrubovaci obrabaci cyklus je
navrhnuty pre vyrazné zniZzenia Casu
opracovania a zvySenie zivotnosti nastroja. Tato
patentovana technoldégia automaticky riadi
zataZzenie nastroja a rezné sily a zaroven
udrzuje idealny uhol zaberu frézy a zrychleni osi
stroja % rozsahu.
ProfitMilling méze stroj robit hlIbSi rez pri
vyS§Som posuve, pomocou vyhladenej drahy
nastroja po celej dizke, pre dosiahnutie
optimalnych vysledkov. V porovnani s tradi¢nym
obrabanim ProfitMilling obsahuje:
e 75% skratenie doby cyklu opracovania

idealnom Pomocou

e 500% prediZenie Zivotnosti nastroja
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Vitanie

Pomocou vritacich cyklov vyrobite Siroku Skalu
rébznych dier - slepych, priechodzich, hlbokych,
zavitovych, zapustenych, zahlbenych a dalSich
dier. S moznostou pouzitia pohananého nastroja,
alebo rotaciou obrobku, alebo rotaciou oboch, je
sada cyklov v softvéri ESPRIT vhodna na pouzitie
pre frézovanie a aj pre sustruzenie. Vdaka prvku
diera, ktory obsahuje sadu vlastnosti, ktoré
definuju Styl otvoru a jeho geometricky tvar,
softvéer ESPRIT rychlo generuje cykly vftania
s minimalnym ¢&asom cyklu pre opracovanie
fubovolného poctu otvorov.

Celné frézovanie & Hrubovanie

ESPRIT obsahuje kolekciu frézovacich cyklov pre hrubovanie. Najvykonnejsi je cyklus Kapsovanie. Cyklus
Kapsovanie rychlo odstrani velké objemy materialu pre kapsy a dutiny sucastou ktorych mézu byt ostrovy,
vystupky a dalSie kapsy a dutiny. Tento flexibilny cyklus vytvara drahu nastroja, ktora progresivne
odstrariuje material vo vnutri hranic v prirastkovych hibkach optimalizovanych pre zbytkovy polotovar
v priebehu cyklu. Cyklus je mozné pouzit na slepé, alebo priebezné dutiny a kapsy s otvorenymi, alebo
uzatvorenymi hranicami. V ramci jedného cyklu je mozné vytvorit hrubovacie drahy a zaroven aj
dokonCovaci drahy na stene a dne kapsy a ich r6znu kombinaciu.

Konturovanie & Dokoncovanie

Konturovanie je mimoriadne flexibilny frézovaci cyklus vhodny pre Siroku Skalu hrubovania, alebo
dokonc€ovania na otvorenych a uzavretych tvaroch. Konturovanie sa pouziva na odstrafiovanie materialu
pozdiz zvislych stien, alebo stien pod uhlom a na opracovanie Ukosov pozdiz hran sugiastky. Pomocou
jednej operacie Konturovanie mézete urobit hrubovaci a dokon€ovaci program s viacnasobnym prechodom
a prirastkom hibky. Automatické orezanie drah podla zbytkového polotovaru minimalizuje ¢as opracovania.

Optimalizovany Pre Zbytkovy
Polotovar

ESPRIT pracuje v readlnom ¢ase zo zbytkovym
polotovarom v ramci operacii a medzi operaciami,
Co zaistuje kratSie doby cyklov a obrabanie bez
kolizii. Zbytkovy polotovar je k dispozicii na
zobrazenie v ktoromkofvek kroku vyrobného
planu a simulaciu  je mozné spustit
v ktoromkolvek bode programu. Dynamické
monitorovanie polotovaru pocas opracovania

eliminuje obrabanie vzduchom a umozZiuje

opatovné zbytkoveé obrabanie po vaéSom nastroiji.

e Dynamicky Zbytkovy Polotovar eliminuje
obrabanie vzduchu a minimalizuje presun
nastroja za kratSi ¢as pocas cyklu.




Frézovanie

Obrabacie Cykly Tradiéného Frézovania

Celné frézovanie: Odstranuje material na
rovhnom povrchu pomocou linearnych rezov.

ProfitFrézovanie: Vysoko-rychlostny hrubovaci
obrabaci cyklus, ktory vyrazne znizuje ¢as cyklu
a zvySuje zivotnost nastroja.

Kapsovanie: Ponuka kombinaciu hrubovania
a dokoncovania pre kapsy, steny a dno kaps.

Konturovanie: Univerzalny obrabaci cyklus
pre hrubovanie a dokon€ovanie profilov, hranic,
zrazeni a Casti prvkov.

Vitanie: Vitacie cykly pre vitanie slepych,
priechodzich, hibokych, zavitovych,
zapustenych a zahibenych dier s moznostou
pouzitia pohananého nastroja.

Frézovanie po Spirale: Vytvori
frézovanie po Spirale na vnutornej,
alebo vonkaj8ej strane valcovitého tvaru.

Zavitovanie: Frézovanie vnut. a vonk. zavitov.

Frézovanie drotového tvaru: Vytvori
3D operaciu frézovania z 2D profilov.

Manualne Frézovanie: Vytvori operaciu frézovania
pozdiZ manualne vybratych geometrickych prvkov.

Gravirovanie: Vytvori operaciu frézovania na
gravirovanie textu s niekolkymi moznostami
riadenia pisma, velkosti a orientacie textu. Na
vyber su tri stratégie: Konturovanie, V krivka a
kapsovanie.

Vysoko-Vykonné
CNC Programovanie

Pouzitim ESPRIT Digitalneho Stroja: Modelu
Kontakty na distributora: stroja, emulatora riadenia, parametrov

IPM SOLUTIONS. s.r.o strojov, a post procesora, ESPRIT poskytuje

Kamenna 11, 080 01 Presov - Salgovik, Slovakia vykonné programovanie, presnu simulaciu
+421 41 507 47 11 a volne editovatelny G-koéd optimalizovany

www.ipmsolutions.sk pre stroj. ESPRIT CAM systém sa opiera
o prvotriednu technickl podporu s cielom
rychlo zaCat pracu a udrziavat ju
v prevadzke na najvysSej urovni.
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Authorised Hexagon reseller



http://www.ipmsolutions.sk/home/
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