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Sustruzenie

ESPRIT -

Sustruzenie zahfna komplexnu skupinu sustruznickych a manipulaénych
stratégii, ktoré su vyuzitefné na lubovolnom CNC sustruhu, fréze, alebo
obrabacom centre. Programovanie v softvéri ESPRIT umoznuje kombinovat
sustruznickych stratégii s akoukolvek ostatnou stratégiou obrabania softvéru
ESPRIT na vytvorenie jedného kompletného procesu obrabania s volne
editovatelnym G-kédom optimalizovanym pre obrabaci stroj. Komplexné
spektrum Sdstruznickych stratégii rychlo vytvori efektivne drahy pre
hrubovanie a dokon&ovanie pre rb6zne varianty sudiastok a obrabacich
strojov. Na podporu réznych poZiadaviek na konkrétne obrabanie dielov
a meteridlov ponuka ESPRIT rozsiahle mozZnosti nastavenia jednotlivych
reznych drah nastrojov. Tieto obrabacie stratégie vzdy beru do uvahy

zostavajuci neodobraty material, celd zostavu nastroja, zveraky, vretena a

kompletny virtualny model stroja tak, aby vytvorena draha bola optimalizovana
a bez kolizii.
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Sustruzenie

Komplexné RieSenie

Stratégie SustruZenia mbézete pouzivat na akomkolvek CNC stroji schopnom sustruZzenia, vratane tradiénych
sustruhov s horizontalnymi a vertikalnymi vretenami, vratane frézok s podporov pre sustruzenie. Softvér ESPRIT
pre sustruznicke centra podporuje pohafané nastroje, manipulaciu s dielcami a vysokoSpecializované konfiguracie,
ako su vretend s osou pre sustruzenie namontované kdekofvek na stroji. Softvér ESPRIT ponuka prirodzeny
pracovny postup programovania, optimalizacie a simulacie celej skupiny sustruznickych stratégii nasledovany
vygenerovanym pre stroj optimalizovanym programom v G-kéde. Okrem tradi¢nych stratégii softvér ESPRIT
ponuka volitelnu podporu pre:

e Viacnasobné vretena s prechytenim a uvolnenim suciastky pre pracu spredu a zozadu
e Viachlavové, viackanalové synchronizované obrabanie

e Obrabacie centra a viaculohové obrabanie az pre 5-osé kontinualne frézovanie

e Luneta a podporné zariadenia

e Subezné osi

Jednoduchost’ a Ovladanie

Softvéer ESPRIT sa vyznacCuje jedineCnou zmesou automatizacie
a ovladania pouzivatelom, ¢o vedie k rychlemu a [lahkému
programovaniu a zaroven zabezpeluje uplnu kontrolu nad procesom
obrabania. Uprava [lubovolného pohybu strojov zahffia moznosti
nastavenia automaticky vypocitanych nabehov a rychloposuvov,
nastavenia nabehu a vybehu do zbytkového polotovaru pre dokoncdovacie
obrabanie. Softvér ESPRIT automaticky upravi drahu nastroja podla
zbytkového polotovaru, ¢im eliminuje obrabanie vzduchu a skracuje Cas

opracovania suciastky.

ProfitTurning®

Pre vysokorychlostné hrubovanie a sustruzenie
drazok softvér ESPRIT ponuka ProfitTurning -
inovativhu reznu stratégiu, ktord umzhuje
pouzit vyrazne vySSiu rychlost obrabania ako
tradicné metédy sustruzenia. ProfitTurning
pouziva algoritmus, ktory dbsledne riadi zaber
noza,&im vytvara drahu nastroja s konstantnym

zataZenim nastroja a konstatnou reznou silou,

mensou vibraciou a niz§im zvySkovym napatim
na suciastke. Tieto vlastnosti su velmi uzitocné
pri obrabani tenkych stien a tvrdych materialov,
ako su superzliatiny. Vysledkom ProfitTurning
stratégie obrabania je:

e 25% skratenie doby obrabania

e 300% zvysSenie zivotnosti nastroja
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Stratégiu konturovania mézete vytvorit na
prifile vonkajsej, vnutornej, alebo ¢elnej strany
obrabanej  suciastky. Tuto  univerzalnu
stratégiu mozete pouzit pre rd6zne ulohy
v ramci dokonovania, ale aj hrubovania
sucCiastok. Cely profil je obrabany jednym

suvislym priechodom néastroja s obrabanim
oblasti podtvaru, alebo bez neho. Pre rézne

obrabané plochy a priemery suciastok mozZete
pouzit rézny smer, alebo stratégiu
konturovania. Pri praci 3D modelom méze byt
profil v akejkofvek rovine, ktora pretina os
rotacie, ¢im sa eliminuje potreba manipulacie
s modelom.

Hrubovanie

Sustruzenie obsahuje vykonnu sadu hrubovacich stratégii, ktoré su rychle a lahké pre Standardnu pracu ale
zaroven su vybavené flexibilnym ovladanim aj pre naroCné operacie. Na vyber mate Sest spdsobov
hrubovania a tri spésoby zadania hibky rezu, tak aby ste optimalizovali ¢as obrabania podla materialu
suciastky, obrabanej geometrie a ciela obrabania. Ak chcete dosiahnut minimalny €as opracovania za
pouzitia konstantnej reznej sily a schopnosti pouzivat optimalne rezné rychlosti pouZite konstantnu hibku
zaberu. Ak chcete dosiahnut konstantnu hrubku pridavku na vS8etkych priemeroch suciastky pre optimalne
dokond&ovanie, pouzite variabilni hibku zaberu. Alternativou je pouZzitie klesajucej hibky zaberu, ktoré
odoberie material aj na jemnych €astiach opracovanej suciastky.

Drazky a Zavity

Pre hrubovanie a dokoncovanie drazok na vonkajSej, ¢elnej a vnutornej ploche obrobku, softvér ESPRIT
ponuka jednoduché programovanie s komplexnym riadenim nastrojov. Vybrat si mézete zo Styroch moznosti
hrubovania a dvoch moznosti dokon€ovania. Oblast rezania zavitov zahffa jedno-chodé, alebo viac-chodé
zavity na valcovej, alebo kuzelovej ploche s konStantnym, alebo variabilnym nabehom. Softvér ESPRIT
automaticky vypogita hibku a po&et rezov pomocou databazy $tandardnych zavitov, a to véetko s moznostou
manualnej Upravy.

Vitanie

Softvér ESPRIT ponuka Siroku Skalu cyklov pre obrabanie dier - slepych, priebeznych, hlbokych, so
zahlbenim, opracovanie s prerugenim triesky, rezanie zavitov a dal$ie. Tieto obrabacie stratégie mozZete
pouzivat na frézach, alebo na sustruhoch, podla toho ¢i rotuje obrobok, alebo pouzivate pohanané nastroje.
Na zaklade vytvoreného technologického prvku pre otvory s kompletnym popisom celého otvoru, je
vytvaranie cyklov pre vitanie v softvéri ESPRIT rychle a optimalizované na minimalny ¢as cyklu pre fubolny
pocet otvorov a ich rézne umiestnenie a orientaciu.

Podpora pre Manipulaciu s Polotovarom a Obrobkom

Softvér ESPRIT zahffia manipulaciu s dielcami a cykly obrabania pre naprogramovanie celéh procesu
obrabania na stroji od polotvaru az po hotovy vyrobok. Cykly pre manipulaciu zahffaju posuv tyCe,
prechytenie, upichnutie a uvolnenie obrobkov. Sdustruzenie zahfha taktiez cykly pre polohovanie
a naCasovanie konika a lunety. Tieto cykly je mozné pouzit v fubovolnom bode programu v kombinacii
s réznymi cyklami frézovania s sustruzenia. Toto pre Stroj Optimaizované programovanie manipulacie
s polotovarom a obrobkom zahffa detekciu kolizii, presnu simulaciu a verifikaciu a pre stroj optimalizovany
vystupny G-kéd.



Sustruzenie

Hrubovanie: hrubovanie a opracovanie ¢ela
pravidelne, alebo nepravidelne tvarovaného
obrobku pomocou viachasobnych inkrementalnych
drah s moznostou dokonCovacieho opracovania

Drazkovanie: na Cele, vonkajSom, alebo vnutornom
tvare obrobku, pomocou hrubovacich a dokon&ovacich
stratégii a pomocou jedného nastroja. b

Konturovanie: sustruzenie ¢ela, vonkajSieho
a vnutorného tvaru obrobku

Vitanie: pouzitim pohananého nastroja,
rotaciou polotovaru, alebo oboch variant
Zavitovanie: Jedno-chodé, alebo viac-chodé

rezanie konstantnych, alebo variabilnych
zavitov na valcovej, alebo kuzelovej ploche

Upichovanie: upichnutie obrobku na konci
opracovania, alebo upichnutie obrobku
upnutého v oboch vretenach sucasne

Manualne Sustruzenie: Manualne
sustruzenie posuvom, alebo rychloposuvom
podla zvolenych Z a X pozicii

Prechytenie: presun obrobku z jedného
vretena do druhého, alebo upnutie
v oboch vretenach sucasne

Posuv Tyce: za pomoci , alebo bez pomoci
dorazového nastroja, alebo druhého vretena,
alebo nastrojovej hlavy

Uvolnenie: na presun dielca a
uvolnenie na konci obrabania

Konik, Luneta: Pozicia a nastavenie

Vysoko-Vykonné CNC

Programovanie

Pouzitim ESPRIT Digitalneho  Stroja:
Kontakty na distributora: Modelu  stroja,  emulatora  riadenia
IPM SOLUTIONS. s.r.o parametrov stroja a postprocesora ESPRIT
Kamenna 11, 080 01 Presov - Salgovik, Slovakia poskytuje vykonné programovanie, presnu
+421 41 507 47 11 simulaciu a pre stroj optimalizovany G-kod.

www.ipmsolutions.sk Softvérové rieSenie ESPRIT  ponuka
prvotriednu technickl podporu, aby ste
mohli zacat pracovat Co najrychlejSie
a najefektivnejsie.
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