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PTC Creo Mold Analysis Extension

Pre zlepSenie navrhu plastovych suciastok

PTC Creo Mold Analysis Extension umoznuje pouzivatelom rychlo a presne
simulovat vstrekovanie plastovych suciastok v prostredi PTC Creo Parametric
softvéru. Tento nastroj umoznuje konstruktérom identifikovat potencialne

problémy, optimalizovat dizajn a zlepsit vyrobitelnost svojich produktov.

Konstruktéri plastovych suciastok potrebuju bezprostredny Softvérové riedenie PTC Creo Mold Analysis Extension déva
pristup k spolahlivym a lahko zrozumitelnym analyzam dat konstruktérom a analytikom podrobny nahlad na spravanie
pre ziskanie informacii o vyrobitelnosti suciastky, aby mohli sa vstrekovaného materidlu. Tento vykonny nastroj
hned spravne optimalizovat svoj navrh. Ak tak neurobia, umoZfuje uZzivatelom splstat analyzy na overenie a
moze dojst k nakladnému prepracovavaniu formy, optimalizaciu navrhu v prostredi PTC Creo Parametric
k pouZitiu prebytocného mnoZstva materialu, k predizeniu softvéru, &m sa zniZuje pocet neskorych kondtruk&nych
vyvoja formy, k skasaniu formy, ¢o ma za nasledok viac zmien. Redukovanie tychto opakujicich sa zmien ma za
Casu potrebného na uvedenie finalneho vyrobku na trh. PTC nasledok zniZenie celkovych nakladov na navrh formy.

Creo Mold Analysis Extension umoznuje rychlo a presne

analyzovat a optimalizovat plastové suciastky.
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Simulécia vstrekovania plastov s PTC Creo Mold Analysis Extension.
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Klacove vyhody
¢ |dentifikacia potencialnych problémov zatekania formy, e Vhodné rieSenia pre potencialne problémy vratane:
ako s zmatkové vylisky, vzduchové bublinky miesta spajania jednotlivych pradov vstrekovaného

e ZlepSenie kvality dizajnu, redukcia ¢asu vyrobného materialu, vyvazenia vtokov, vzduchoveé bubliny, atd.

cyklu a opravy foriem e Spolahlivy 3D objemovy riesic, ktory poskytuje presnejsie

e Urcenie optimalnej polohy vtoku s ohladom na vysledky v porovnani's 2.5D technolégiou

¢o najkratsi Cas vstrekovania a vzhladu vyrobku e Rozsiahle mozZnosti analyz:
e lahké pouzivanie bez Specialnych znalosti analyzy - Cas plnenia vylisku - Vektor priudenia
zatekania plastov - Vzduchové bubliny - Max. as chladenia
e Integrované priamo v prostredi PTC Creo Parametric: _ Ciary zvarov - Max. &mykové napétie
- Jednoduché uzivatelské rozhranie - Index deformacii - Max. Smykova rychlost
. Ziadna konverzia dat medzi CAD, CAM, a CAE _ Tlak plnenia - Pomer chladnutia plastu
- Teplota - Zmrstenie objemu
- Centralna teplota - Orientacia materialu
- Stredna teplota - Podiel vtoku na pradeni

- Predpoklad vyplnenia formy

UzZivatelia m6zZu identifikovat potencialne problémy pri zatekani
plastu do formy, ako su vzduchové bublinky a miesta stretavania
sa jednotlivych priadov vstrekovaného materialu.

Vlastnosti a Specifikacie

e Intuitivne, procesne riadené uZivatelské prostredie PTC Creo Mold Analysis Extension navrhuje riedenia pre beZne sa
integrované do PTC Creo Parametric softvéru vyskytujdce problémy pri zatekan plastu.

e Animacia procesu zatekania plastu pri vstrekovani
e Komplexna databaza beznych plastovych materialov

e Automatické aplikovanie optimalnych podmienok

zatekania v zavislosti od zvoleného materialu

¢ |dentifikacia optimalneho miesta vtokov
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Vlastnosti softvéru PTC Creo Parametric PTC Creo Mold Analysis Extension

Kniznica Materialov 10 ~6500
Pocet Vtokov 1 Viacnasobny
Nastavenie Velkosti Siete v
Odportcané Podmienky v

Cas Plnenia Vylisku v
Vzduchové Bublinky

Ciary Zvarov

Orientacia Materialu

Predpoklad Vyplnenia Formy
Tlak Plnenia
Teplota

Stredna Teplota

Centalna Teplota

Vektor Prudenia

Max. Smykové Napétie

Max. Smykova Rychlost

Pomer Chladnutia Plastu

Zmrstenie Objemu

XY Krivka

Podiel Vtoku na Plneni
Poradca Miesta Vtoku

Indikator Casu Chladenia
L/t Indikator

Index Deformacii

ANIANANIEN NN ENENENENEN N NN NN NN NN BN NN NN

Cas Cyklu

Paralelny Vypocet v
Analyza Vysledkov v
Generator Vysledkov v

Jazykova podpora

e Anglictina, FrancGzstina, Nemcina, Taliancina, Rustina,
Spanielcina, Kérejcina, Japoncina, zjednoduena
a tradi¢na Cinétina

Systémové poziadavky

e Pozrite si stranku http://www.ipmsolutions.sk/system/

pre viac informacii o podporovanych platformach a

systémovych poziadavkach.
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