ESPRIT EDGE =zahffia vykonnu sadu viacosych meracich cyklov pre
akukolvek kombinaciu CNC stroja, riadiaceho systému a vyrobcu
dotykovych sond. Meracie cykly ESPRIT ESDGE pre 3+2 osé meranie
sondov mozno pridat v ktoromkolvek bode programu dielu a kombinovat
ich s ostathymi cyklami ESPRIT EDGE do jedného kompletného
programu podporujuceho vSetky potreby obrabania aj merania priamo na
stroji.

Pomocou Digitalneho Dvojcata Stroja v ESPRIT EDGE sa meracie cykly
automaticky vyberaju na zédklade geometrie dielu uréenej na kontrolu. Pred
samotnym obrabanim sa vykona simulacia, ktora overi spravnost merania
v kombinacii so vSetkymi ostatnymi obrabacimi procesmi. Nasledne sa
generuje G-kéd bez potreby dodatoénych uprav, ktory aktivuje prislusné
meracie cykly integrované v riadiacom systéme fyzického stroja.
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Umiestnenie Obrobku

Viacosé cykly merania v ESPRIT EDGE mozno pouzit na polotovare alebo
obrobku na dynamicku aktualizaciu pracovnych posunov, ktoré nasledne poskytuju
presné udaje pre dalSie obrabacie operacie. V tomto scenari sa po zalozeni
materialu vytvoria nové referencné body urCujuce presnu polohu polotovaru,
priom sa zohfadnuju odchylky v upnuti a umiestneni dielu. Pri dieloch
s premenlivym polotovarom, ako su odliatky a vykovky, sa meracie cykly v ESPRIT
EDGE pouzivaju na urCenie presnych referen¢nych bodov a zarovnania, aby sa
nasledné obrabacie procesy automaticky prispdsobili odchylkam v stave
polotovaru.

e Meranie obrobku a uréenie referenénych bodov
e Dynamicka aktualizacia posunov

Detekcia Nespravneho Umiestnenia

NeocCakavané upnutie, alebo nespravne umiestnenie do CNC stroja predstavuje
riziko poSkodenia obrobku alebo, v horSom pripade, kolizie stroja. Meracie cykly
v ESPRIT EDGE mozno pouzit na detekciu nepresnosti pri umiestneni
materialu, montazi pripravkov a polohe ich komponentov. Pomocou meracich
cyklov je mozné overit spravnost upnutia obrobku eSte pred zadliatkom

Dynamické Korekcie Nastroja

Pre suciastky s uzkymi toleranciami sa meracie cykly v
ESPRIT EDGE pouzivaju na dynamicku aktualizaciu
korekcii nastroja pred finalnym obrabanim na zaklade
zostavajuceho materialu meraného v realnom Case
pomocou meracieho cyklu. To umoZiuje programu
automaticky sa prispdsobit pripadnému opotrebeniu
nastroja a zabezpecit obrabanie kritickych prvkov dielu
s presnymi toleranciami.

Meranie Priamo na Stroji

Meranie dielov priamo na stroji poCas procesu
obrabania alebo po jeho dokonceni poskytuje
konzistentné a presné vysledky tym, Ze eliminuje
chyby manualneho merania. VSetky bezne potrebné
meracie rutiny su v ESPRIT EDGE pripravené na
pouzitie pre akykolvek typ CNC stroja. Vyberom
geometrie dielu, ktord sa ma merat, ESPRIT EDGE
automaticky identifikuje vhodnu meraciu rutinu a jej

obrabania, ¢im sa zabezpedi, Ze program bude spusteny v spravne nastavenom e Program sa automaticky poZzadované parametre. Pri 4- alebo 5-osom
prOStredi- prisp(’jsobuje Opotrebeniu na'stroja obrabani Vyuil'vajl',l meracie Cykly 3+2 PrObing
e Potvrdenie spravneho umiestnenia dielu a overenie upnutia rotacné osi na natoCenie dielu pred aktivaciou

e Obrabanie kritickych Casti

. - I meracieho cyklu stroja, &im zabezpecuju presné
dielu s presnymi toleranciami

meranie viacosych obrobkov.

e Konzistentné a presné merania

e Automaticka identifikacia meracej rutiny
a potrebnych parametrov

Strojovo-uvedomelé Meranie

Kombinaciou viacosych meracich cyklov 3+2 Probing v ESPRIT EDGE a CNC strojov vybavenych
dotykovymi sondami mozZe vyroba zvySit produktivitu existujucich zariadeni a zaroven znizit potrebu zasahu
operatora. Tento pristup zaroven prinasa vysSSiu konzistentnost a kvalitu vyrabanych dielov.
Na z&klade digitalneho dvojéata v ESPRIT EDGE a presnej digitadlnej reprezentacie dotykovej sondy
poskytuje systém prirodzeny pracovny postup pre lokalizaciu obrobku, detekciu nespravneho umiestnenia,
dynamické korekcie nastroja a meranie priamo na stroji.

V prostredi ESPRIT EDGE sa meraci cyklus vytvara a spracovava rovnako ako ostatné obrabacie cykly,

vratane vyuzitia pracovnej roviny na urCenie orientacie sondy, automatického vyberu cyklu podla zvolenej
geometrie a nahfadu meracich vzorov. Generator rychloposuvov automaticky vytvara vSetky potrebné pohyby
na polohovanie sondy pre meraci cyklus. Polohovacie pohyby aj samotné meracie rutiny zaroven zohladnuju
zostavajuci material, vdaka ¢omu su vSetky pohyby bezkolizne a optimalizované z pohfadu €asu cyklu.
Simulacia presne zobrazuje, ¢o sa bude diat na stroji eSte pred odobratim prvej triesky, vratane pohybov
meracich cyklov a aditivnych aj subtraktivnych operacii a poskytuje kompletny nahlad na cely vyrobny proces.
Univerzalny pristup ESPRIT EDGE k meraniu eliminuje potrebu detailne poznat meracie cykly konkrétnych
strojov a ich parametre tym, Ze generuje G-kdd bez potreby Uprav pre akykolvek NC stroj, riadiaci systém
a vyrobcu dotykovych sond.




Meranie Sondou
(Probing)

» Meracie cykly 3+2 Probing pre akykolvek
typ CNC obrabacieho stroja

» Dostupné v ktoromkolvek bode programu

» Vyuzitie pracovnej roviny (workplane) na
urcenie orientacie sondy

* Automatické overenie spravneho meracieho
cyklu na zaklade vybratej geometrie

* Vizualizacia meracieho vzoru

» Jeden bod (Single Point)

» Stena / kapsa (Web/Pocket)

* Vnutorny Roh (Internal Corner)

» Vonkajsi Roh (External Corner)
 Otvor / vystupok (Bore/Boss)

+ Obdiznik (Rectangle)

» Sklon 4osi (4th Axis)

« Stred C osi (C axis Center Find)

Kontakty na distributora:

IPM SOLUTIONS, s.r.o.

Kamenna 11, 080 01 PreSov - éalgovik, Slovakia
+421 41 507 47 11

www.ipmsolutions.sk
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Vysokovykonné
CNC programovanie

Pomocou ESPRIT EDGE Digital Machine

- modelov strojov, emulatorov riadiacich

systémov, parametrov stroja .
a univerzalnych  postprocesorov - g
poskytuie ESPRIT EDGE vykonné
programovanie, presnu simulaciu a G-kéd
optimalizovany pre konkrétny  stroj.
RieSenie ESPRIT EDGE je podporované
Spickovou technickou podporou, ktora
umoziuje rychle nasadenie a dlhodobu
prevadzku s maximalnou efektivitou.






