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| Dostupné vo verzii 20.0.00 |

NCG CAM verzia 20 - pridané 2-osové vnutorné sustruzenie .

Dvojosé vnutorné sustruzenie zahffa:

* \/nutorné Hrubovanie * Vnutorné Dokoncovanie * VVnutorné Zapichovanie

* Vnutorné Zvyskové hrubovanie

Model polotovaru — Rotacné modely polotovaru je
mozné nastavit s vonkajSim aj vnutornym priemerom,
aby sa vytvorila presnejSia reprezentacia sustruZenia pri
pouziti rarkového, alebo predvitaného polotovaru.

To umoznuje spravne fungovanie vnutornych
sustruznickych operacii s pouzitim definovaného
polotovaru ako vychodiskového materialu.

Sustruznicke menu — Boli pridané nové ikony menu
a menu pravého tlacidla mySi na rozlisenie medzi
vonkaj$im a vnutornym sustruzenim.
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Cutter diameter:

Corner radius:
Taper (°/ side):

Pre urCité typy reznych operacii bola  usercome rages:

pridana moznost zvolit NAStroj  Upserdameter
s konvexnou geometriou platku. Profil radus:

Tuto moznost' je mozné vyuzit' pri Adaptive
Clearance Roughing a 5-osich operaciach.

Cylindrical length:
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Nastroj sa definuje rovnakym spésobom ako
ostatné frézy s dodatoCnymi parametrami
pomocou vyberového pola ,Advanced/RozSirené*.

Dostupné vo verzii 20.0.00

Datakit :

Parasolid ASCIBINARY G

Najnovsia verzia kniznic Datakit, ktora obsahuje prekladace pre Parasolid
a NX, bola aktualizovana na najnovsiu verziu 2025.2.

Vdaka tomu zostavaju prekladace na rovnakej Urovni ako aktualny softvér,

.7 SolldWorks © =2 o zabezpeduije softvérovi kompatibilitu.
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Tento priklad ukazuje, aké vyznamné vylepSenia sa dosiahli pri frézovani.

Obr. Vlavo — Vo verzii
19 vznikalo viacero
medzier veducich k
vertikalnemu pohybu
nastroja a vypocet
trval 3 minaty.

Obr. Nizsie — Vo
verzii 20 nie su
Ziadne medzery a
vypocet trva iba 21
sekund.

Vysledky vylepSenych Pencil Passes su:
* Rychlejsi ¢as vypoctu
* Lepsia kvalita, hladSie drahy nastroja bez medzier a preruseni:
* Ovela hladsi povrch — obzvlast vhodny pre 3D
tvarové plochy foriem
* HladSie Theoretical Rest Boundaries
* Vylep$ena Corner Rest Finishing
* Menej leStenia — Uspora Casu.

Obr. Hore — v19 (vznikaju slucky). Obr. Dole — v20.0 (vznikaju suvislé drahy s jednotlivymi odjazdami).
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Dostupné vo verzii 20.0.00

3-osové Along Curve obrabanie: Pre 3-osé obrabanie pozdiz
krivky bolo povolené pouzitie tvarovych fréz. Frézy, ktoré su teraz
k dispozicii v 3-osom rezime, zahffiaju Gulickové frézy, Frézy na
T-drazky a Rybinové frézy na vytvorenie podtvaru.

Dostupné vo verzii 20.0.00

Pridané 5-osého Odihlovanie je teraz
zahrnuté ako sucast doplnkového 5-osého
modulu.

Neskoér /verzia 20.0.02/ bude k dispozicii
v 3-osom module ako volitelna platena
moznost.

Odihlovanie odstrani ostru hranu a na jej
mieste vytvori maly polomer.
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Obr. Vlavo —
vysledok v19.

Obr. Vpravo —
vysledok v20.

Boli vykonané vylepSenia tam, kde by
Z-drahy v obrabani Area Clearance
mohli potencidlne vytvarat skracovanie
rohov, ked sa podmienky prechodov
zmenia z ,, On the Boundary“ na ,, On the
Surface“. Predtym to v niektorych
pripadoch viedlo k ponechaniu vacsieho
mnozstva materialu.

Tieto zmeny zlepsuju kvalitu priechodov,
ZlepSuju podmienky obrabania
a zabranuju zbyto&nému opotrebovaniu
fréz.

verzie 19.0.11.

Ak nie je mozné prisposobit nabehovy
radius, prispdsobia sa spline krivky, aby
sa dosiahol plynulejSi prechod a vytvorila
sa tak plynula draha nastroja.

Obr. Vpravo — vysledky
v20.0.00.

Dostupné vo verzii 20.0.00

VylepSené prepojovacie pohyby bez vyjazdu
nastroja do odjazdovej roviny pre Area
Clearance a Waterline passes.

Obr. Vlavo — vysledky
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Nova moznost merania teraz presne odmeria vzdialenost ,medzi dvoma kliknutymi
bodmi“ a zobrazuje vysledky v dialdgovom okne pre lepSiu viditelnost’ a prehladnost.

NCG CAM 2000 - deblistp ™
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Zmeny v spOsobe vytvarania prizmatickych modelov
polotovarov vo verzii 20 vygeneruju menej trojuholnikov,
aby sa vytvorili presné a ostré hrany. To povedie k mensim
velkostiam databaz a rychlejSiemu spracovaniu grafiky pri
rotacnych pohyboch.

Obr.Hore - Prizmaticky model polotovaru vo verzii 7 Obr. Hore - Prizmaticky model polotovaru vo verzii
19 = 500 000 trojuholnikov. 20 = 6 000 trojuholnikov.
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Dostupné vo verzii 20.0.00

Zmeny vo verzii 20 teraz umoziuju rozliSovat Predchadzajuce verzie umoznovali vyber iba
medzi prvkami, ktoré tvoria vrtak, aby sa celého nastroja, alebo drziaka, teraz mézete
zabranilo koliziam. zvolit' stopku, drziak a reznu &ast nastroja

samostatne samostatne.

Gouge Protection Gouge Protection
Gouge Protection Gouge Protection
(O None (8 Holder
(O Holder only 18 shank
) [)Flute
O ool Detected Gouges Detected Gouges
Danger D
Tool gouge allowance: 2 Tool gouge allowang 9"
A gouge by the TOOL has been detected: A gouge by the SHANK has been detected:
Plan: Spot Drilling Cyde 6 [9,10 deep] Plan: Spot Drilling Cyde 32 [9,23 deep]
Position: (9.403, 26.405, 30) Position: (9.559, 35.522, 30)
Hole: (9.403, 26.405, 30) Hole: (10, 39.999, 30)
Omit hole Keep hale Keep all Cancel Keep hole Keep all Cancel
Obr. Hore - dialégové Obr. Hore - dialogové
okno v 19. okno v20.

Dostupné vo verzii 20.0.00

Dizky reznej &asti je teraz definovana pri navrhu SR DHlig .S Sielon Sabigleda rox
vrtakov. i ",
t ge Protection
& Drill Recent drills: Please select... ~
i - L. i . i e . Advanced o il + o
Zadanie dizky reznej casti nastroja umoznuje Holde - l:"m“' it
" " i , ‘ ; Cycle ter:
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Tool database: Save Import
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Dostupné vo verzii 20.0.00

K dispozicii je teraz vylepSena definicia vrtakov / zavitnikov / vystruznikov atd. Tieto nové nastavenia poskytuju
presnejsiu ochranu pred koliziou pri vytvarani drah pomocou vitacich nastrojov.
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Dostupné vo verzii 20.0.Verzia

Vyvoj funkcie Smoothing/Vyhladzovanie pre Raster Passes prea zabezpecenie zaoblenia rohov, alebo zaobleni
na podporu plynulého plynulého pohybu nastroja je k dispozicii od verzie 20 a novSej.
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Obr. Hore — Predchadzajuce
vysledky z verzie 19.

Obr. Vpravo — Vylepsené
vysledky oproti verzii 20.

Namiesto vytvorenia iba jedného prechodu a nasledného
pouZitia samostatného prikazu Axial Offset na vytvorenie
mensich odstupriovani je tato moznost teraz zahrnuta v
novej moznosti obrabania Pozdiz krivky.

Dostupné vo verzii 20.0.00

Zjednodusené nabehy: Pre Waterline Offset
Toolpaths su pridané zjednoduS$ené nabehy
z Waterline Toolpath. Toto nové nastavenie
minimalizuje nabeh po skrutkovici, ¢im sa
vytvara efektivnejSia draha nastroja
a odstranenim nabehu po skrutkovici sa Setri
Cas opracovania pri nabehu nastroja.

Dostupné vo verzii 20.0.00

SuCastou novych nastaveni je aj schopnost zadat
viacnasobné prechody, ktoré umoznuju odoberanie materialu
v menSich mnozstvach do strany, kym sa nedosiahne
konecna velkost'.

10
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Dostupné vo verzii 20.0.02

V zakladnej licencii NCG CAM je teraz dostupny

g y s ‘l’ rozSirujuci modul - Three-Axis Advanced

Morph Along Parallel Deburring

Machining Curve Cuts
Machining

Machining / Trojosé Pokrocilé Obrabanie.

Nie je to Standardna vybava zakladnej licencie,
ale je to spoplatnena moznost.

(* Ceny su k dispozicii na vyZiadanie od

Obr. Hore — Operacie Trojosého pokrocCilého obrabania.

Jednou z hlavnych vyhod roz8irenej trojosovej verzie je, ze
umoznuje pouzivatelom obrabat’ podtvary v 3 osiach bez
nutnosti zakdpenia simultanneho 5-osového modulu, ako to

predajcov NCG CAM )

Advanced
Cutter:
Barrel:

bolo v predchadzajucich verziach.

Operacie v Trojosom pokroc&ilom obrabani:

* 3-Axis Undercut Machining - s pouzitim fréz v tvare T-
drazky, Rybinového tvaru, Tvaru gulicky a valcového

tvaru.

* Morph Machining — plynuly prechod z jednej tvarovej

krivky na druhu, premietany na konturované povrchy.

+ Along Curve - Sledovanie konturovanej krivky
premietanej na sadu povrchov za uc€elom vytvorenia

jednoprechodovej drahy nastroja.

« Parallel Cuts — Sledovanie drah rovnobezne s osou XY

alebo Z.

* Deburring/Odihlenie — Odstranovanie ostrych hran

pomocou Gulickovej frézy, alebo Zrazaca.

Obr. Nizsie — Odihlovanie
Gulickovou frézou v 3 osiach

Obr. Vpravo — Dostupné typy
fréz v module Trojosé pokrocilé
obrébanie

Obr. Vy3sie —
Obrabanie Podtvaru
T-frézou v 3 osiach

Obr. Vlavo —
Obrabanie Gulickovou
frézou v 3 osiach



NCG CAM je samostatny CAM systém ponukajici
lahko pouzitelné HSM CAM rieSenie, ktoré sa integruje
s existujucimi CAD a CAM systémami vratane
SmartForm Design, Think3, NX, Catia, Ansys
SpaceClaim , CREO, Pro/ENGINEER a SolidWorks.

NCG CAM sa mdze pochvalit mnohymi inovativnymi

funkciami. Je vhodny pre vSetky typy foriem, vytvara

optimalizovany a plynuly pohyb frézy pre HSM, pri¢om

pomaha predizit Zivotnost nastroja, minimalizovat

opotrebenie obrabacieho stroja a vyrabat diely

s vynikajucou povrchovou upravou
|

NCG CAM ma velmi privetivé uzivatelské rozhranie
s typickym Casom zvladnutia zakladov softvéru iba
za 1 den, ktory postacuje uz aj na schopnost’ obrobit
vlastné modely. Je idealny na vysokorychlostné
obrabanie foriem , matric, prototypov a presné
obrabanie povrchov.

v'Velmi uzivatelsky privetivé rozhranie — vhodné aj
pre prilezitostnych pouzivatelov

¥NCG CAM pontka mnoho pokrocilych 3D
obrabacich rutin, zvy8kové hrubovanie a 3 + 2-osé
frézovanie pre vSetky drahy nastroja. K dispozicii je aj
simultanny 5-osovy pridavny modul.

v'Rychle a efektivne stratégie hrubovania vratane
hrubovania jadier a dutin.

v'Pokrocilé vitacie postupy — vratane automatickej
detekcie otvorov a pouzivatelom definovanych
operacii pre obrabanie otvorov

v'VSetky obrabacie postupy zabezpecuju ochranu
proti kolizii, a to ako pre reznu Cast fréz, tak aj pre
drziak nastroja.

HLAVNE VYHODY:

v'Samostatny CAM softvér
s AKYMKOLVEK inym CAD balikom
v'Mimoriadne jednoduché pouzZitie, na obrabanie
v realnom Case je potrebny iba 1-dhovy tréning
Idealne pre programovanie v dielni
v'VSetky postprocesory su navrhnuté interne
v Vykonné 3D obrabanie
v' Drahy nastrojov su optimalizované pre HSM

o ZvySena ucinnost

o Znizené opotrebovanie stroja

o Predizena Zivotnost nastrojov
v Trvala licencia (Toto sa NEZMENI )

kompatibilny

Setri éas a peniaze!!

Kontakty na distributora:

IPM SOLUTIONS, s.r.o. - Kamenna 11, 080 01 Pre$ov - Salgovik, www.ipmsolutions.sk

Kancelarie:

Bratislava - Kutuzovova 3, 031 03 Bratislava, tel.

. +421/2/444 58 361, fax: +421/41/507 47 22

ZILINA - A. Kmeta 9, 010 01 Zilina, tel.: +421/41/507 47 11, fax: +421/41/507 47 22
PRESOV - Kupelna 1/A, 080 01 Presov, tel.: +421/51/772 21 33, fax: +421/41/507 47 22
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Sidlo spoloc¢nosti:

NCG CAM Solutions Ltd.

7 Trust Court, Chivers Way

Histon , Cambridge, Cambridgeshire
CB24 9PW, Spojené kralovstvo

Tel.: +44 (0)1223 236408

+44 (0)1353 699840

E-mail: estelle@ncgcam.com
Webstranka: www.ncgcam.com




