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ESPRIT EDGE: Multitasking

Prehlad kurzu

Kéd Skolenia TRN-ESP-MULTI

Dizka kurzu 1 def (8 hodin)

Softvér ESPRIT EDGE prinadsa frézovanie, sustruzenie, meranie (probing) a manipuldciu so suciastkou dokopy v jednom
prostredi, ktoré rozumie danému stroju (machine-aware), a umozriuje tak naplno vyuZit dnesné najpokrocilejsie
multitaskingové CNC obrabacie centra. Vdaka technoldgii digitalneho dvojcata softvér poznd kinematiku, ndstrojové

vybavenie aj limity stroja a generuje bezpecnejsie a efektivnejsie programy.

Kurz sa zameriava na kombinovanie sustruznickych, frézovacich operacii v jednom programe pomocou technoldgie
Modeless Programming™, na programovanie viacerych vretien, revolverovych hlav a kanalov, a na automaticku

synchronizaciu obrabania s ciefom skratit ¢asy cyklov a maximalizovat vyuZitie stroja.

Sucastou skolenia je aj praca s programovym reZzimom Sequential a Production, prenos a uvolnenie suciastky medzi
vretenami, automatické generovanie bezpeénych prepojovacich pohybov a optimalizécia programu s cielom minimalizovat
vymeny nastrojov a rotdcie. Kurz zahfiia aj kompletnd simuldciu a verifikaciu celého obrabacieho procesu pred jeho

nasadenim do redlnej vyroby.

Ciele kurzu

e Vytvarat programy kombinujtce frézovanie, sistruzenie v jednom programe (Modeless Programming)
e Programovat viacero vretien, revolverovych hlav a kanélov z jedného rozhrania

« Nastavit a pouzit programovy rezim Sequential a Production na viacvretenovom stroji

« Optimalizovat program s ciefom minimalizovat vymeny nastrojov, rotacie a prejazdy néstroja

e Overit bezpecnost a spravnost celého obrabacieho procesu pomocou kompletnej simulacie stroja

Vstupné poziadavky

* Absolvovanie Skolenia ESPRIT EDGE: ESPRIT_EDGE_Introduction_to_NC_machining a
ESPRIT_EDGE_Solid_Turning_2axis, alebo ekvivalentné skisenosti so softvérom ESPRIT EDGE
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Kurz je uréeny pre CNC programatorov a technoldégov obrabania, ktori uz ovladaju zaklady tvorby NC programov v softvéri

Cielova skupina

ESPRIT EDGE a chcl rozsirit svoje zruénosti o programovanie multitaskingovych sustruznicko-frézovacich centier

s viacerymi vretenami, revolverovymi hlavami a kanalmi.

Obsah kurzu

Obsah kurzu tvori subor tém a zruénosti, ktoré sa vyucuju pocas 1-dniového (8-hodinového) skolenia:

1. Uvod do multitaskingu a machine-aware 5. Prenos a uvolnenie suciastky (Transfer /
programovania Release / Eject)
2. Kombinovanie frézovania a sustruzenia v 6. Automatické generovanie prepojovacich
jednom programe pohybov (Links)

3. Programovanie viacerych vretien, revolverov 7. Optimalizacia programu (Optimize Program)
a kandlov

4. Programovy rezim (Program Mode) — 8. Kompletna verifikacia a simulacia obrabania
Sequential a Production

Vzdeldvacie vystupy

Po absolvovani vzdelavacieho programu ucastnik dokaze:

Vedomosti

e Poznd principy machine-aware programovania a technolégiu digitalneho dvoj¢ata v ESPRIT EDGE

* Rozumie rozdielu medzi programovym rezimom Sequential a Production na viacvretenovom stroji

Zrucnosti

* Kombinuje frézovacie, sustruznicke operacie v jednom programe (Modeless Programming)
* Programuje viacero vretien, revolverovych hlav a kanalov z jedného rozhrania

* Nastavi programovy rezim Sequential alebo Production podla charakteru ulohy

« Definuje prenos a uvolnenie suciastky (Transfer / Release / Eject) medzi vretenami

* Poutzije funkciu Optimize Operations na minimalizaciu vymen ndstrojov a rotacii

* Zmeni pravidla optimalizacie programu (Program Optimization Order)

» Overi spravnost a bezpecnost programu pomocou kompletnej simuldcie stroja

Kompetencie

* Samostatne pripravi kompletny multitaskingovy NC program pre viacvretenovy/viacrevolverovy stroj v ESPRIT EDGE

« Vie zvolit a nastavit vhodny programovy rezim a optimaliza¢né pravidla podla charakteru vyroby

Profil absolventa

Absolvent kurzu ovldda tvorbu multitaskingovych NC programov v softvéri ESPRIT EDGE, ktoré kombinuju frézovanie,

sustruzenie v jednom programe pomocou technolégie Modeless Programming™.

Disponuje praktickymi zruénostami v programovani viacerych vretien, revolverovych hlav a kanalov, vratane nastavenia

programového reZzimu Sequential/Production a prenosu suciastky medzi vretenami.

Absolvent je pripraveny samostatne optimalizovat a overit multitaskingovy program pomocou funkcie Optimize

Operations a kompletnej simuldcie stroja pred jeho nasadenim do redlnej vyroby.



Harmonogram (Agenda)

olutions

Den 1 — Dopoludnie
+ Uvod do multitaskingu a machine-aware programovania
* Kombinovanie frézovania a sustruzenia v jednom programe
* Programovanie viacerych vretien, revolverov a kanalov

* Programovy rezim (Program Mode) — Sequential a Production

Den 1 - Popoludnie
* Prenos a uvolnenie suciastky (Transfer / Release / Eject)
* Automatické generovanie prepojovacich pohybov (Links)
* Optimalizacia programu (Optimize Program) a pravidla optimalizacie

*  Kompletna verifikacia a simulacia obrabania, praktické priklady



